Predictive Maintenance Application

LinkedPLants SBS

LINKED NETWORK

Maintenance prédictive - LinkedPlants

Exporting troubles, importing solutions

Introduction

LinkedPlants est une solution compléte pour la gestion des process industriels connectés. Elle permet par
le biais de différents modules d’adapter les besoins du client et de I'exploitant. La récupération des
données et alertes présentent dans les équipements sont contralisées, analysées par notre module
prédictif et traitées pour transmettre aux utilisateurs différents indicateurs. ( alertes, defauts, maintenance
a venir, afficheurs personnalisés, e-mail,... ). Une interface conviviale adaptable au supports modernes (
PC, tablettes, smartphones,.. ) permet la configuration et le pilotage des résultats.

Linformation en temps réel avec Linkedplants

Connection des équipements, quelque soit sa marque, quelque soit
son usage.

Différents modules electroniques permettent d’'interconnecter toutes
générations de machines.

Une centralisation de toute les remontées d’alertes en temps réel.
Alerte par e-mail, rapports journaliers, export vers un afficheur,..

Plusieurs sites industriels peuvent étre raccordés et enrichir les statistiques
et la pertinence des alertes.
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“ Alarmes et notifications
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Les alarmes remontées dans I'application sont sauvegardées dans I'historique. e fm =29~
Définissez vous-méme les notifications email pour vos équipes, alertez le bon -
interlocuteur automatiquement.
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Grace a la fonctionnalité Monitor vos équipements bénéficient d’'une analyse [
prédictive de différents signaux tel que courant, effort, température,..etc —_— S
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Recevez des notifications d'alertes afin d'anticiper les usures et casses
mécanique/électrique. )

“ Analyse 3D

Grace a la fonctionnalité
d'analyse 3D, identifiez dans
votre environnement de travail
les alarmes et points de
défaillance.

Réduction des temps
d'intervention maintenance et
fiabilisation des outils de

production.
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Economisez I'énergie consommée de vos équipements qui ne produisent pas.

Grace a la planification intelligente, vos robots s’arrétent en position sécurisée

July 2024

POWERON ROBOTS USINE FERRAGE

0200000088

POWEROFF ATELIER PAVO)

sans présence d'alarmes critiques de type batterie.

L’application s’adapte a votre planning de production sans contraintes pour I'utilisateur.
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1 Favoris Nom
» £3 AUTOMOTIVE CUSTOMER 1 t_liaison.tp
T AUTOMOTIVE CUSTOMER 1 t_Ixcm2.ls

~ 51 ROBOTS USINE FERRAGE
» ) Robot ABB Sdxx

& Robot FANUC R30ixx

» 3 Robot FANUC RJxx

t_ixem2.tp

t_mxmric.tp
t_mxmr3vls
» £) Materiel SBS t_mxmrav.tp
» &) Atelier PAVD t_mxmrdc.ls

» 53 MATERIEL ATELIER t_mxmrac.tp

Boitiers de coupure Robots t_pay_load.Is
Boitiers de coupure Stations t_pay_load.tp
» £2 stations Colle ¥ t_peo.ls

< >
ROBOTS USINE FERRAGE/Robot FANUC R30ixx

Les données de programmation de vos équipements sont sauvegardées
automatiquement, éditable en ligne et téléchargeable. Un atout majeur pour

I'optimisation de la productivité.

© SBSYSNET.
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- Permissions §

: 10RI3 En Por
CALL ORD_API("110:

1111111000°) ;

37: 1EV13 Aut. Recul Pos Marquage ;

38: CALL AFF_MSG(33) ;

| 39: CALL EVI_AP 8306006001008" ) ;
B:  CALL RAZ_MSG(33) ;

oint de degagement ;

20,0,0,0) ;

=
as: 1P

c) DTIIER CnTso wint

ne ROBOT ;
_API('1111111111116000")

+33955180170

Modifié

ec CNTS@ Offset,PR[99:0Ffset Temp.]

Taille §

s x
Type |
Application

Texte non formaté
Application

Texte non formaté

Application

Texte non formaté
Application
Texte non formate
Application
Texte non formaté
Application
Texte non formaté

Eléments: 401, Somme: 7.99 Mg,

Adjust Auto Files Backup

parameters
Adjust Backup frequency in (sec) parameters
@ 604800 —

p method
ALL OF ABOVE -
All of above

User files

All disk

e
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