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Gestion de 'Eau

2AASE

U Prélevement

U Purification

U Stockage-
Transport

U Utilisations
U Traitement

URejet

Pompage

* Analyse des prérogatives
administratives, et prise en

compte des périodes
d’étiages.

Toutes Industries

* Analyse des besoins en

Consommation site

eaux
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* Elaboration de scénarios

931476| 23 Débit cours d'eau et débit eau pompée

N-2 N-1 N
atelier A 482562 | 475866| 483516|m3
atelier B 247851| 365872| 258961 {m3
Eau Industrielle atelier € 184572| 175684) 195647 |m3 |
Total 914985 1017422 | 938124 |m3
Moyenne par semaine 17596 | 19566 lBﬂim_B
Eau Filtrée Station eau filtrée 24750| 15864| 16846 |m3
Moyenne par semaine 476,0
Compt. Ateliers 31452
Enipomtie g::i?\l-szari:?;em 8569
Total 40021 | 42219| 33085|m3
effluent A traiter atelier A 470627
traitement effluent | effluent & traiter atelier B 319469| 315139| 3¢T 'O
Total TEQ2 797246

d’optimisation de |'eau

 Evaluation des colts et

retour sur investissement

* Accompagnement dans la
mise en place des solutions g3

économie d'eau en % pour
volume de pompage dans
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M Remise en état des réseaux
{élimination des fuites)

m Optimisation des opérations de
nettoyage

o Mise en place de circuit fermé
SUr process

Remplacement des machinas et
maoyens

W récupération et stockage des
eaux pluviales

H Récupération des eaux de step
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Forage Toutes Industries

* Reprendre les prescriptions de E'
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. I'arrété préfectoral i oty
QPrélevement Olca " P70

U Purification

Ce Qlicks estun

* Faire I'étude d’'impact et
prendre en compte les niveaux Lo,
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U Traitement
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 Evaluation des co(ts et retour sur
investissement

 Accompagnement dans la mise
en place des solutions
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Récupération eaux de toiture Transport

Dossier incluant

QPrélévement > Désamiantage

Panneaux photovoltaiques

JPurification Renforcement charpente
J Stockage- Ftude économique de
Transport ) ey
faisabilité
QUtilisations

APS captation et stockage
U Traitement

APD
URejet

Chantier
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Stockage - Epreuve Papeterie

Recueil de données
U Prélevement
Etablissement Gammes

U Purification
Détermination des lots
U Stockage-
Transport Consultations fournisseurs
U Utilisations Suivi de chantiers

U Traitement

URejet
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V4 Tuyauteries Pharmacie-
Cosmeétique

* Scans
L Prelevement > * Modélisation 3D

U Purification

U Stockage-
Transport

U Utilisations
U Traitement

U Rejet




; Gestion de 'Eau ASE

/ Osmose Chimie

Distillateur multi effe

* Analyse du besoin

U Prélevement
‘ SR et > e Recueil de données
0 Stockage-  Etatde l'art
Transport
Blklisstons * Dimensionnement des |
utilités 3
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Ri

e Evaluation des coits ——

|6 ULTRA FILTRATION ] Il =
r i e
|
niques | —
. i . ;[ Macromoléeules organiques ][ Levures ] Pollens
)

P[ :\ﬁrus ] L Bactéries

T |E—
20000 1.10° 1100 1107

éliminés

Substances
microorganis

iy

=
=
T
=
E=




r
)’\

7

U Prélevement

Gestion de 'Eau

2AASE

U Purification

U Stockage-
Transport

U Utilisations
U Traitement

URejet

Ensemble Filtre a Sable / Filtre a Charbon

il

* Analyse de l'existant

* \érification des

dimensionnements

fournisseurs

e Déchloration sur CAG

o Déferrisation/

démanganisation sur FAS
* Evaluation des co(ts

e Conseils

Laiterie

Charbon actif

AL
Elément de dimensionnement usuel en déchloration

% 5 a 15 volumes d’eau par volume de charbon et par heure
= Soit pour 20 m3/h de 1,5 a 4 m3 de charbon

= 1 m3 (500 kg, densité 0,5) installé, avec des concentrations en
chlore élevées

» Sous dimensionnement

Attention ! Aucune certitude sur I'élimination du ClO2 sur CAG.

=»Dépend du pH, du débit, de la T° et de la dureté de I'eau

Pas d’isotherme défini, existe uniquement pour eau de javel.

Il faut mesurer le CIO2 en entrée et en sortie de CAG et avoir 2 filtres CAG en
paralléles

Delta P filtre micro filtration 1 fois/jour

Pression avant pompe surpression
Pression sortie pompe

Débit perméat

Débit recirculation

Débit Concentrat

Delta P Pompe HP- Concentrat
PC 191T sur le trasar

ORP lu sur Trasar

Conductivité appoint

Conductivité perméat
Calcul du aux de rétention des sels

Rendement hydraulique

1 fois/jour
1 fois/jour

1 fois/jour

1 fois/jour
1 fois/jour
1 fois/jour
1 fois/jour
1 fois/jour
1 fois/jour
1 fois/jour
1 fois/jour

1 fois/jour

<0,7 bars

Pour information

Débit nominal osmose + ou—15%

< 10% du débit perméat

2,5-3 bars
8—-12 ppm

Pour information
Pour information
<50 uS/cm
Supérieur a 96%
753 80%

Changer les filtres

Pour information. Un minia 2 bars est impératif
Pour information

Si inférieur : nettoyage membranes

Si supérieur : diminuer le débit sur la pompe HP en bridant la pompe avec
vanne % de tour

Et ajuster en fonction du rendement hydraulique souhaité

Prévoir nettoyages

Vérifier amorcage pompe doseuse

Nettoyage / Changement des membranes
Nettoyage / Changement des membranes

Ajustement des débits 9
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Pré-Dimensionnement de CIP Traitement de
Effluents Agro — Potabilisation - Skid eau de

source . :
* Analyse du besoin Recueil

U Prélevement de données

'eau

Projection consommation produits CIP procédés

u nombre de lsvages par intsrvalle de temps:

U Purification

* Calcul conso produits

o gif
e
b [ S

U Stockage-
Transport

7 . . Lavage ¢ -:S BHE.S Ordre 1 2 3 4 5 3 4 (] 9
 Détermination des 7 e s B S s i

B e > séquences de lavage e, (B e P P P s

NOM( il
nnnnnnn 3 2 [ 200
o | [ w I [ s ] [
. Action 1 vage| Ring | | | |
J Traitement e Détermination des colts
de | t autonomi
OReiet € lavage et autonomie,
J
= 1 =
Calcul de |a consommation en réactif en fonctionnement de routine
£l Fab 1
Intervalle de temps ()| o328 Consommation| Nor lavages Consommation (kg)
courts NaOH (kg) langs NaOH Ultrasil Javel HCl
23 5.85 117 0,53 107 7,26 0,43 318 P o i b
Capacité contenant (kg) 27 27 27 3 23 3 ] == e -
Autonomie (par Intervalle de tem ps) 2,3 253 3,7 53,4 7,2 T — & ‘., . B
E Fab2
Intervalle de temps (h)| o' ses Consammation| Ner i:a:es Consommation (kg)
NaOH(kg) | °"F NaoH | ultrasil | Javel HCl
24 5,85 4,7 0,53 043 2,90 0,17 1,07
Capacité contenant (kg) 27 27 27 3 23
Autonom e (par Intervalle de temps) 58 63,2 9,3 133,6 215

10
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U Prélevement
U Purification

U Stockage-
Transport

Gestion de 'Eau

2AASE

U Utilisations

U Traitement

URejet

Nettoyage de ligne de fabrication

* Analyse du besoin, Recueil de
données

e Etat de I'art eau osmosée

 Etat de I'art NEP appliquée au
sujet

Chimie

ey
%
B
|
250001 Principes de lavages
e D03 § Bl s5.0N1s
e
1 — Echange d'ions - Ultrafiltration
e amoney’ g i,

_| . 2 — Osmose inverse — Electro déionisation
:;[;T<H~4._
ssoNsD) T

3 — Deux Osmoseurs en série

4 — Distillation type Thermo Compression

1

L NS =
Niveau coiit
exploitation

2 3
3 2
5 1

1
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U Prélevement
U Purification

U Stockage-
Transport

Gestion de 'Eau M4ASE

U Utilisations

U Traitement

URejet

Installation de NEP automatique Lait de chevre

Analyse du besoin Recueil
de données

Rédaction cdc
Implantation

Aménagement des salles
en prenant en compte les
cloisonnements, les acces,
la réfection des sols,
I’évacuation des eaux et le
passage des différents
réseaux et énergies

Suivi des travaux,
recettage, formation
opérateurs, mise en place
des procédures

Durée du projet 4 mois
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Analyse fonctionnelle process fromagerie Fromagerie

* Automatisation procédé de

QPrélevement fabrication de 25 fromages,
U Purification dont le NEP )
e (CDC et Consultation
O Stockage- fournisseurs de
Transport supervision.

U Utilisations >

U Traitement

URejet

13
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NEP conditionnement ultra-froid Ferments

e Analyse du besoin Recueil
de données

U Prélevement

U Purification
QStockage- * Conception du local
Transport
* Cahier des charges,
Sintlisations > consultation fournisseurs
QO Traitement e Suivi de chantier
URejet

14
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Sprinklage Papeterie

_

SIPréleverent * Analyse du besoin ﬁ\(e?cue

de données
O Purification \
L Stockage- * APSAPD \\
Transport
e Consultation fournissel
QU Utilisations >

O Traitement e Suivi de chantier \

URejet

15
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/ Microflotation Pape e

* APS APD Implantation

e Cahier des charges,
QPurification consultation fournisseurs
e Suivi de chantier

U Prélevement

U Stockage-
Transport

U Utilisations

U Traitement >

URejet
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Egouttage des boues Papeterie

* APS APD Implantation

e Cahier des charges, .
QPurification consultation fournisseurs

e Suivi de chantier

U Prélevement

U Stockage-
Transport

U Utilisations

U Traitement >

URejet
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/ Pressage des boues - Winkelpress Papeterie

* APS APD Implantation

e Cahier des charges,
QPurification consultation fournisseurs
e Suivi de chantier

U Prélevement

U Stockage-
Transport

U Utilisations

U Traitement >

ORejet

18
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U Prélevement
U Purification

U Stockage-
Transport

U Utilisations

Gestion de 'Eau }4ASE

U Traitement

URejet

Pressage des boues — Filtre presse Béton

e Etude du fonctionnement
actuel / Etat des lieux

e Préconisations-Implantation

e Cahier des charges,

consultation fournisseurs

Suivi de chantier

.
" Presse Filtre
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Maintenance Filtre a boues vertes Papeterie

* Etude des lieux

e Cahier des charges,
consultation fournisseurs

e Suivi de chantier

U Prélevement
U Purification

U Stockage-
Transport

U Utilisations

U Traitement >

URejet

20
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Audit Clarificateur Papeterie

* Inspection
e Rédaction du rapport de

QPurification défauts

U Prélevement

U Stockage-
Transport

U Utilisations

U Traitement >

Joints de banchage

URejet

I ol

21
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U Prélevement
U Purification

U Stockage-
Transport

U Utilisations

Gestion de 'Eau

2AASE

U Traitement

URejet

Mise en Conformité de STEP

Etude du fonctionnement
actuel / Etat des lieux

Analyse de la filiere et du process de traitement
Dimensionnement / capacité de traitement
Diagnostic des ouvrages et du matériel installé

Mise en évidence des dysfonctionnements observés
Normes de rejet

Analyse fonctionnelle

Etat de l'art
Préconisations

aménagements et remplacement/rajout d’équipements
Améliorer et fiabiliser les performances des outils
épuratoires

Mise en conformité de la STEP

Apporter les conseils pour faciliter I’exploitation et
réduire les colts associés

Mise a jour des références
documentaires

Cahier des charges,
consultation fournisseurs
Mise en place d’une gestion
informatisée de I'ensemble de
la station d’épuration

Suivi de chantier

LAITERIE
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Cartographie des égouts Papeterie

e Recheche sur site
* Prise de mesures
QPurification * Réalisation de plans

U Prélevement

U Stockage-
Transport

O Utilisations | ‘ — -

| \
U Traitement L gl f = | 7 || pw N

23
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U Prélevement
U Purification

U Stockage-
Transport

U Utilisations

U Traitement

URejet

Analyse de 'existant
Recommendations
APS

APD Consultation
Chantier

Réception conformité

1: Bassins de traitement

Gestion de I'Eau M4ASE
Comptage rejet vers step agglo Pharmacie

4 : Milieu naturel

24
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/ Rejet eaux pluviales vers la Seine Papeterie
OPrélevement * Analysede .I existant
e Cartographie
QPurification * Débourbeurs déshuileurs
e Déversoirs d'orage
U Stockage- e Obturateurs automatiques
Transport e Mesure du débit rejeté
U Utilisations

U Traitement

URejet >

2
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Rétention eaux d’incendie Papeterie

* Analyse de l'existant

U Préléevement )
e Cartographie

QPurification * Recommendations
* APS
L Stockage- e APD
Transport « Chantier
QUtilisations

U Traitement

URejet

MURET DE RETENTION A
L'INTERIEUR DU BATIMENT




2AASE

Création bassin incendie

ﬁ;LLCO Gestion de I'Eau
y,

Analyse des installations
existantes (recherche des réseaux

QPrélevement enterrés)
QPurification Analyse Eaux pluviales Eaux de
ruissellement
U Stockage-
Transport Déshuileur débourbeur
U Utilisations Géometre
O Traitement APS technique, organisationnel et
ORejet > reglementaire, calculs

APD
Plans de prévention
Suivi de chantiers

Suivi HSE

sssss
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U Prélevement
U Purification

U Stockage-
Transport

U Utilisations

U Traitement

Gestion de 'Eau }4ASE

URejet

Réfection bassin incendie Confiserie

Analyse des besoins

Analyse des installations
existantes (recherche des réseauxj
enterrés)

APS technique, organisationnel et
reglementaire

APD
Plans de prévention
Suivi de chantiers

Suivi HSE

28



adresse / VENIR NOUS VOIR contact / NOUS CONTACTER

22, route de la gare Email: mark@falco.fr
87510 SAINT JOUVENT Téléphone: 05 55 08 03 30

falco.fr | Consulting & Engineering




