BONDERITE.

BONDERITE
C-lcC 90014

Dégraissant universel alternatif au solvant

DESCRIPTION PRODUIT APPLICATIONS

« Produit de dégraissage et de nettoyage « Remplacement des solvants de
prét a 'emploi universel base aqueuse : dégraissage types MEK, White spirit,

« Tous supports (acier, inox, aluminium, acétone, etc...
cuivre, verre, plastiques, polyesten, « Nettoyage des huiles (minérale, soluble
cuin, carrelage, tissus, caoutchouc et et végétale), encres, empreintes de
matériaux synthétiques...) doigts, résidus de colle

« N’altére pas la brillance des surfaces * Méthodes d'application : chiffon,
peintes pulvérisateur, fontaine de dégraissage

- Lissage de joints silicone, PU et MS
polymere

CARACTERISTIQUES
- Ininflammable Conditionnement ——[IDH |

» Trés faible teneur en COV \ / Carton de 4 bidons x 5 kg 2067469

« Vitesse de SéChage aussi T Bidon de 25 kg 1822418
rapide que certains solvants Fat de 205 kg 1822417

= Trés faible extrait sec : compatible pour Boite de 60 Lingettes 2926828

la peinture et certaines technologies de
colle.

= Odeur non entétante

= H&S : Aucun pictogramme de danger

Caractéristiques techniques

Apparence Liquide incolore transparent

Explosi Inflammable Comburant
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Gaz sous pression Corrosit Toxicité aigue

Concentration Prét a 'emploi

m— & & &
Point éclair 60°c Nt Dagupos e pr
cov 64 % et 42% pour les lingettes

T° d’utilisation 154 40°C
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SALISSURES ELIMINABLES
« Poussiéres

= Pétrole

» Graisses, Anti-seize

« Mastics PU non polymérisés (TEROSON
PU 8590)

= Colle époxy non polymérisée

« Marqueurs permanents

« Résidus d’adhésifs, néopréne séchée

« Vernis PTFE (LOCTITE LB 8192)

» Céramique en fine couche (LOCTITE
SF 7900)

COLLES CONMPATIBLES
« Anaérobies forts
(LOCTITE 648, 6300, 270, ...)

- Silicones (LOCTITE SI 5926, 5970, 5910,...)

- MSP (TEROSON MS 935, 937,939, ...)
- Epoxies (LOCTITE EA 9466)

COLLES INCONMPATIBLES

- Cyanoacrylates

« Anaérobies moyennes et faibles
- LOCTITE HY 4070

METHODE D’APPLICATION
Pinceau Prét a 'emploi
Lingettes Prét a lemploi
Fontaine avec pinceau Prét a 'emploi
Pulvérisation manuelle (*) Prét a 'emploi

* Compatible avec les aérosols rechargeable
Loctite, si utilisation de la buse blanche.
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