
Taillage par fraise mère hautement productif  
sur tours CNC.

Flexibilité maximale, haute qualité de surface, manipulation optimale.

Voir en action : 

Unité de taillage
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 – Qualité 8 selon ISO 1328 faisable

 – Angle réglable ±30° en continu

 – Grande rigidité et concentricité

 – Arbre porte-fraise interchangeable,  
disponible en plusieurs diamètres

 – Changement d‘outil facile grâce au  
support amovible

 – Préréglage de l’outil en dehors de la  
machine possible

 – Règle sinus pour un réglage précis de l‘angle

arbre porte-fraise interchangeable

Unité de taillage  
pour centres de tournage

support amovible

Réglage d’angle ±30° 
avec gradation et vernier

Règle sinus
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Rotation synchronisée de  
la pièce et de l’outil.

Principe de fonctionnement : 
Taillage par fraise-mère 

Exemples de pièces

Mouvement d’avance  
en axe Z.

Au bout de la denture la  
fraise se retire en axe X.

Attention : 
Au bout de la denture il faut 
assez d’espace pour la fraise.

Shifting 

Cannelure
p. ex. DIN 5480, DIN 5482, Torx

Pignon droit

Pignon hélicoïdal
Par décalage de la fraise pas à pas en axe Y (shifting), on 
utilise toute la largeur de la fraise, ce qui augmente sa 
durée de vie.

Position de la fraise en  
fin de vie.

Position de la fraise après 
changement (fraise neuve).

Unité de taillage pour centres de tournage
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Réglage d’angle ±30°  
avec échelle et vernier

Blocage de l‘angle

Emmanchement par cône pour une grande 
 précision de concentricité

arbre porte-fraise interchangeable

Emmanchement par cône pour une grande  
précision de concentricité

support  
amovible

Règle sinus pour un  
réglage précis de l‘angle

Option:
Pince haute précision

Taille maximale de fraise Ø50x50 mm

Rapport de transmission  
i (n1:n2) 1:1

Vitesse maximale (n2) 4.000 tr/mn

Couple maximal M 32 Nm

Angle maximal ±30°

Règle sinus pour un réglage  
précis de l‘angle

Unité de taillage pour centres de tournage

Unité de taillage Type 1 (jusqu’à module 2)
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Taille maximale de fraise Ø80x80 mm Ø80x80 mm

Rapport de  
transmission i (n1:n2) 1:1 2:1

Vitesse maximale (n2) 6.000 tr/min 3.000 tr/min

Couple maximal M 60 Nm 80 Nm

Angle maximal ±30° ±30°

Blocage de l‘angle

Entraineurs amovibles

arbre porte-fraise interchangeable

Emmanchement de précision pour  
une bonne concentricité

support  
amovible

Règle sinus pour un réglage  
précis de l‘angle

Emmanchement de précision pour une 
bonne concentricité  

Réglage d’angle ±30°  
avec échelle et vernier

Unité de taillage pour centres de tournage

Unité de taillage Type 2 (jusqu’à module 3) 
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Unité de taillage Type 3 (jusqu’à module 6) 

aille maximale de fraise Ø100x90 mm

Rapport de transmission  
i (n1:n2) 2:1

Vitesse maximale (n2) 3.000 tr/min

Couple maximal M 150 Nm

Angle maximal  ±30°

Blocage de l’angle

Réglage d’angle ±30°  
avec échelle et vernier

Fraise mère avec  
attachement Coromant  
Capto® C5 intégré

Attachement  
Coromant Capto® C5  

arbre porte-fraise interchangeable  

Emmanchement par cône pour une grande  
précision de concentricité

support  
amovible 

Règle sinus pour un  
réglage précis de l‘angle

Unité de taillage pour centres de tournage
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Arbre porte-fraise type 1 

Pince pour type 1 (324E-UP)   

Référence Ø

199015130 13

199015050-in 1/2"

Arbre porte-fraise type 2 

Arbre porte-fraise type 3 

Unité de taillage pour centres de tournage

Référence d e b h L F1 F2 
 
 

160008152 8 35 2 4,7 14 14,0 15,0 104271 98852

160010152 10 40 3 6,20 7 16,0 21,5 20588 86055

160013152 13 50 3 7,70 1 26,0 20,0 87770 86054

160016152 16 50 4 9,20 1 26,0 27,0 20642 97265

160022152 22 50 6 12,60 1 26,0 27,0 20804 97265

160012152 1/2" 50 3/32" 7,54 1 26,0 19,0 51241 106085

160015152 5/8" 50 1/8" 9,53 1 26,0 20,0 44683 86054

160019152 3/4" 50 1/8" 11,11 1 26,0 27,0 44683 97265

Dimensions en mm

Référence d e b h m n F

160016161 16 80 4 9,2 8 4,5 47 104358 45988

160022161 22 80 6 12,6 10 5,6 47 80120 45151

160027161 27 80 7 15,5 12 6,3 47 77586 77558

160015161 5/8" 80 1/8" 9,53 7,94 4,5 47 77706 77704

160019161 3/4" 80 1/8" 11,11 7,94 4,5 47 77706 77704

160023161 7/8" 80 1/8" 12,7 7,94 4,5 47 77706 91840

160025161 1" 80 3/16" 15,08 9,53 5,0 47 118946 85352

160031161 1 1/4" 80 1/4" 19,06 – – 47 113932 –

Dimensions en mm

Référence d e b h L F1 F2 
 
 

160027C51 27 90 7 15,50 13 50 50 100091 99760

160032C51 32 90 8 18,00 13 50 50 20870 99760

160025C51 1" 90 3/16" 15,08 13 50 50 118946 99760

160031C51 1 1/4" 90 1/4" 19,06 13 50 50 113932 99760

Dimensions en mm
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bulent.ozkan@eliftrading.com 
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WTO dans le monde 

Partenaires de distribution – la compétence sur place
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Amérique du Nord
www.wto-usa.com

Europe
www.wto-tools.com

Asie
www.wto-asia.com

WTO Werkzeug- 
Einrichtungen GmbH
Neuer Hohdammweg 1
77797 Ohlsbach
Allemagne

WTO Inc.
13900-F South Lakes Dr.
Charlotte, NC 28273
États-Unis

WTO Asia 
WTO Precision Tool Holders  
(Shanghai) Co. Ltd.
Room 109-110, Building 2
No. 228 Banting Road
Jiuting Town,
Songjiang District
201615 Shanghai
Chine

, QuickFlex and nanoFlex sont des marques de WTO Vermögensverwaltung GmbH
CoolSpeed est une marque de WTO Inc.


